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Abstract of EP0863354 

A compression fitting (1) connects metal pipes 



(1 0) into the mounting opening (8) of the 
connecting section (4) of a fitting. This section 
carries the tubing nut (6). There is a metallic olive 
(18) between the nut and connection section. 
This has an external cone (30) mating with the 
inner cone (28) of the connecting section. As the 
tubing nut is tightened, the olive is deformed 
radially. Its cutting edges (32) form grooves, by 
biting into the metal pipe, forming an interlocking 
fit. The olive has a shoulder (38) which rests 
against the limiting shoulder (40) of the 
connecting section. A circumferential elastomeric 
sea! (44) in the transition between the outer cone 
(30) and the shoulder (38) of the olive seals 
between the inner cone of the connecting section 
and the olive, and is resiliently pretensioned. 
Preferably, the seal is acrilonitrile butadiene 
mbber, polytetrafluoroethylene or Viton (RTM). 
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(54) Rohrverschraubung mit Schneidring ftir metaiiische Rohrieitungen 

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft eine Rohrver- 
schraubung (1) zum AnschluB einer Rohrleitung (10). 
mit einem eine AufnahmeOffnung (8) fur die Rohrleitung 
(10) aufweisenden AnschluBstutzen (4). einer mit dem 
AnschluBstutzen (4) verschraubbaren Obenwurfmutter 
(6) sowie einem zwischen dem AnschluBstutzen (4) und 
der Uberwurfmutter (6) angeordneten, metailischen 
Schneidring (18). Der Schneidring (18) wirkt mit einem 
AuBenkonus (30) derart mit einem Innenkonus (28) des 
AnschluBstutzens (4) zusammen. daB er beim Anzie- 
hen der Oberwurfmutter (6) mit mindestens einer 
Schneidkante (32) formschlussig in das Material der 
Rohrleitung (10) einschneidet. Der Schneidring (18) 
welst im AnschluB an den AuBenkonus (30) eine im 
wesentllchen radiale Anschlagfiache (38) zur anzugs- 
begrenzenden Aniage an einer Stirnfiache (40) des 
AnschluBstutzens (4) auf. Der Schneidring (18) welst im 
Ubergangsbereich zwischen dem AuBenkonus (30) und 
der Anschlagfiache (38) eine elastomere Umfangsdich- 
tung (44) derart auf, daB in der Montagestellung die 
Umfangsdlchtung (44) zwischen dem Schneidring (18) 
einerseits und zumindest einem sich an die Stirnfiache 
(40) anschlieBenden Teifbereich des Innenkonus (28) 
des AnschluBstutzens (4) andererseits unter elastischer 
Vorspannung angeordnet ist. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrlfft eine Rohrver- 
schraubung zum Anschlu6 einer insbesondere metalli- 
schen Rohrleitung, mrt einem eine AufnahmeOffnung fur 
die Rohrleitung aufwelsenden AnschluBstutzen, einer 
niit dem AnschtuBstutzen verschraubbaren Uberwurf- 
mutter sowie einem zwischen dem AnschluBstutzen 
und der Oberwurfmutter angeordneten, metallischen 
Schnetdring, wobei der Schneidring mit einem AuBen- 
konus derart mit einem Innenkonus des AnschluBstut- 
zens zusammenwirkt. daB er beim Anziehen der 
Uberwurfmutter bereichsweise radial nach innen ver- 
fbrmt wird und mit mindestens einer Schneidkante unter 
Kerbwirkung formschlussig in das Material der Rohrlei- 
tung einschneldet, und wobei der Schneidring Im 
AnschluB an den AuBenkonus eine im wesentlichen 
radiale Anschlagfiache zur anzugsbegrenzenden 
Aniage an einer Stirnfldche des AnschluBstutzens auf- 
weist. 

Derartige Rohrverschraubungen sind aus mehre- 
ren VerOffentlichungen hinianglich bekannt. 

So beschreibt beispielsweise die DE 43 04 534 A1 
ein solches "Verbindungssystem**. wobei ausschileBlich 
eine metallische Abdichtung Ober zwel in das Rohr eln- 
schneidende Schneidkanten vorgesehen ist. Diese 
Druckschrift beschSftigt sich in erster Linie mit der Ver- 
besserung der mechanischen Hatterung der Rohrlei- 
tung, wozu der Schneidring aus einem durchgeharteten 
bzw. durchgehend verfestigten Material bestehen soli. 
Fakultativ kann dabei der Schneidring zumindest 
bereichsweise eine die Reibung vermindernde - und 
somit die Gleiteigenschaften veifoesserrxie - Beschich- 
tung aufweisen, die insbesondere PTFE enthalten 
kann. 

Eine fthnliche Rohrverschrautxjng offenbart auch 
die FR-A-2 568 665. Dabei ist - zusdtzlich zu der metal- 
lischen Abdichtung - ein Dichtring vorgesehen, der axial 
vor dem Schneidring Im Spalt zwischen der Rohrleitung 
und dem Stutzen-lnnenkonus angeordnet ist. Hierbei 
kann es unter bestimmten Umstdnden zu einem *'Weg- 
flieBen" des DIchtungsmaterials vor allem in den Spalt 
zwischen Stutzen und Rohr kommen. Dies ist natOritch 
ungQnstig fOr die Dichtwirkung. 

Entsprechendes beschreibt auch die DE 44 26 445 
C2. Zudem ist bei dieser bekannten Rohrverschrau- 
bung vorgesehen. daB zwischen dem AuBenkonus des 
Schneidrings und dessen Anschlagfldche eine Reifia- 
che derart gebildet ist, daB in der Montagestellung zwi- 
schen der Frerfiache und dem Stutzen-lnnenkonus ein 
Fireiraum gegeben ist Dadurch sollen radiale Span- 
nungsspitzen am stirnseltigen Ende des AnschluBstut- 
zens vermieden werden. 

In der DE 40 41 677 ist eine insofern nicht gattungs- 
gemdBe Rohrverschraubung beschrieben. als eine 
sogenannte Ubermontage nicht durch eine Anzugsbe- 
grenzung vermieden werden kann. w^l der Schneidring 
i^lne radiale Anschlagfldche aufweist. Allerdings sind 



bereits verschiedene Ausf Qhrungsfbrmen einer zusatzll- 
chen Dichtungsanondnung mit mindestens einer aus 
einem elastomeren Material bestehenden Umfangs- 
dichitung beschrieben. Dat>ei wird Oberwiegend nur der 

5 Spalt unmittelbar zwischen der Rohrleitung und der 
Inner^jache des AnschluBstutzens abgedichtet. In eini- 
gen Ausfuhrungen ist die Dichtung praktisch in zwel 
Dichtelemente aufgeteltt. wobei entweder der Schneid- 
ring gegen die Rohrleitung und gegen den AnschluB- 

10 stutzen abgedichtet ist, oder die Oberwurfmutter ist 
direkt gegen den AnschluBstutzen und gegen die Rohr- 
leitung atDgedichtet. 

Der vorliegenden Anmeldung liegt nun die Aufgabe 
zugrunde, eine Rohrverschraubung der gattungsgema- 

15 Ben Art vor allem bezQglich der Dichtwirkung welter zu 
verbessern. 

ErfindungsgemaB wird dies dadurch erreicht, daB 
der Schneidring Im Obergangsbereich zwischen dem 
AuBenkonus und der Anschlagfldche eine elastomere 

20 Umfangsdichtung derart aufweist. daB in der Montage- 
stellung die Umfangsdichtung zwischen dem Schneid- 
ring einerseits und zumindest einem an die Stirnfiache 
angrenzenden Teilbereich des Innenkonus des 
AnschluBstutzens andererseits unter elastischer Vor- 

25 spannung (gekammert) angeordnet ist. 

IHieridei ist von besonderem Vorteil. daB in diesem 
Obergangsbereich eine gute Kammerung der Umfangs- 
dichtung gewahrleistet werden kann. so daB ein "Weg- 
flieBen" von Dichtungsmaterial weitgehend vermieden 

30 wird. Dazu ist es vorteilhaft. wenn die Umfangsdichtung 
in einer zwischen dem AuBenkonus und der Anschlag- 
fldche get>ikjeten Ringnutdes Schneidrings angeordnet 
ist Vorzugsweise geht die Ringnut unmittelbar in die 
Anschlagfldche Ober. Damit ist gemeirtt, daB die auf bei- 

35 den Axialseiten von im wesentlichen radialen Flanken- 
flSchen begrenzte Ringnut Qber die eine Flankenfiache 
direkt in die Anschlagfldche Qbergeht. so daB praktisch 
diese Nutflankenfiache und die Anschlagfldche in einer 
gemeinsamen Ebene liegen. 

40 Vorzugsweise ist die Umfangsdichtung entweder 
nur im Konusbereich mit hauptsdchltch radialer Dicht- 
wirkung Oder aber in Kbmbination sowohl im i^nusbe- 
reich als auch zwischen der Anschlagfldche und der 
Stutzen-Stimfldche mit radialer sowie axialer Pichtwir- 

45 kung angeordnet. Im letzten Fall kommt somit die 
Anschlagfldche des Schneidrings mittelbar Qber einen 
Abschnitt der Umfangsdichtung zur Aniage an die Stirn- 
fiache des AnschluBstutzens. 

Um eine besonders gute und sichere Abdichtung 

50 auch gegen hohe System-lnnendrOcke zu erreichen, ist 
es vorteilhaft wenn die die Umfangsdichtung aufneh- 
mende Ringnut einen Nutgrund aufweist der bezQglich 
seines Durchmessers zumindest bereichsweise derart 
M einer als der grdBte Durchmesser am stirnseltigen 

55 Ende des Innenkonus des AnschluBstutzens ist. daB in 
einer dadurch zum Innenkonus hin gebildeten Kammer 
eine Umfangsdichtung untergebracht werden kann. die 
ein fOr eine Dichtungsverpressung hinreichend groBes 
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Volumen aufweist. Dies kann zudem auch durch eine 
bestimmte Ausgestaltung der Umfangskontur der Ring- 
nut bzw. des Nutgrundes beeinfluBt werden, wozu 
nachfblgend noch einige AusfQhrungsvarianten 
genauer beschrieben werden. Mrt der Kontur der Ring- 
nut kann im Qbrigen auch das VerformungsverhaHen 
des Schneidrings beim Anziehen der Verschraubung 
gOnstig beeinffluGt werden. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsmerkmale der 
Erfindung sind in den UnteransprOchen sowie der fol- 
genden Beschretbung enthalten. 

Anhand von mehreren in der Zeichnung dargestell- 
ten. be/orzugten AusfOhrungsbeispielen soli Im folgen- 
den die Erfindung naher erlautert werden. Dabei 
zeigen: 

Rg. 1 einen Langssclinitt durch eine erfindungs- 
gemftBe Rohrverschraubung in einer ersten 
AusfOhrungsfbrm, wobei in der oberen Ftgu- 
renhaifte ein Zustand vordem Anziehen der 
Ubenvurfmutter dargestelit ist. wahrend die 
untere Figurenhatfte die angezogene Mon- 
tagesteliung zeigt, 

Fig. 2 einen Axialschnitt des Schneidrings der 
Ausfuhrung nach Fig. 1 in einem Zustand 
vor der ersten montagebedingten Verlbr- 
mung. 

Fig. 3 eine erfindungsgemdfSe eiastomere 
Umfangsdichtung im Axialschnitt in einer 
ersten AusfOhrungsfbrm, 

Fig. 3a eine zweite AusfOhrungsfbrm der Umfongs- 
dichtung in einer Darstellung entsprechend 
Rg. 3. 

Rg. 4 eine stark vergrOBerte Darstellung des Teil- 
bereichs IV gemdQ Rg. 2 mit der AusfOh- 
rungsform der Umfangsdichtung nach Fig. 
3. 

Rg. 4a eine Darstellung entsprechend Fig. 4, 
jedoch mit der Alternative der Umfangsdich- 
tung nach Fig. 3a, 

Rg. 5 eine zweite AusfOhrungsform der 
erflndungsgemaBen Rohrverschraubung in 
der Fig. 1 entsprechend en Darstellungen, 
d.h. obere Figurenhaifte vor der ersten 
Montage und untere Hdlfte angezogene 
Montagesteflung, 

Rg.6 im Axialschnitt einen Schneidring gemfiB 
Rg. 5. 

Rg. 7 eine Umfangsdichtung nach Rg. 5 im Axial- 
schnitt. 



Fig. 8 einen Halb-Axialschnitt einer dritten AusfOh- 
rungsfbrm der erfindungsgemSBen Rohr- 
verschrautxjng in einem Zustand nach einer 
Vormontage des Schneidrings und erstem 
5 Handanzug der Uberwurfmutter. 

Fig. 9 die Rohrverschraubung nach Fig. 8 nach 
Endmontage (angezogene Montagestel- 
iung). 

10 

Fig. 10 eine vergrfiBerte Darstellung des Bereichs 
X des Schneidrings nach Fig. 8, 

Fig. 11 einen Halb-Ldngsschnitt einer weiteren 
IS AusfOhrungsvariante der erfindungs- 

gemSBen Rohrverschraubung, 

Fig. 12 eine Teilansicht aus Fig. 11 des Bereichs 
des auf der Rohrleitung montierten 
20 Schneidrings und 

Rg. 13 eine Teil-Stirnansicht in Pfeilrichtung XIII 
gemSB Rg. 12. 

25 In den verschiedenen Figuren der Zeichnung sind 
gleiche Teile stets mit den gleichen Bezugszeichen ver- 
sehen und werden daher in der Regel jeweils nur einmal 
beschrieben. 

Eine erfirxlungsgemaBe Rohrverschraukxjng 1 

30 besteht generell, d.h. bei alien dargesteitten AusfOh- 
rungsbeispielen, aus einem jeweils nur angedeuteten 
GrundkOrper 2, der mindestens einen ein AuBenge- 
winde aufweisenden AnschluBstutzen 4 aufweist, auf 
den eine Uberwurfmutter 6 aufgeschraubt bzw. auf- 

35 schraubbar ist. Der AnschluBstutzen 4 besitzt eine Auf- 
nahmedffnung 8 fOr ein Ende 10a einer - insbesondere 
aus Stahl oder einem anderen Metali bestehenden - 
Rohrleitung 10. Die Aufnahme^ffnung 8 ist zweckmdBig 
durch eine Bohrung gebildet, die uber eine radiale Ring- 

40 stufe 12 in einen im Durchmesser reduzierten, sich wel- 
ter in den GrundkOrper 2 erstreckenden und mit dem 
Innendurchmesser der Rohrleitung 10 vorzugswerse 
etwa fluchtenden Kanal 14 Obergeht Dabei bildet die 
Ringstufe 12 einen Anschlag fOr das Ende 10a der 

45 Rohrle'rtung 10. 

Zwischen dem AnschluBstutzen 4 und einem radial 
nach innen weisenden Ringbund 16 der Qberwurfmut- 
ter 6 Ist ein die Rohrleitung 10 umschlieBender, metalli- 
scher Schneidring 18 angeordnet Der Ringbund 16 

so besitzt bzw. umschiieBt eine DurchfOhrOffnung 20 fOr 
die Rohrleitung 10. Der Schneidring 16 besteht aus 
einem im Zwischenraum zwischen dem AnschluBstut- 
zen 4 und der Oberwurfmutter 6 bzw. dem Ringbund 16 
angeordneten Basisringteil 24. und einem sich von die- 

ss sem in Richtung des AnschluBstutzens 4 erstrecken- 
den, in der RingstSrke reduzierten, rohrstuckartigen 
Schneidringteil 26. Die AufnahmeOffnung 8 des 
AnschluBstutzens 4 erweitert sich in ihrem der Ober- 
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wurfmutter 6 zugekehrten Endbereich Qber einen 
Innenkonus 28. In diesen tnnenkonus 28 greift der 
Schneidring 18 mrt dem Schneidringteil 26 ein und wirkt 
hierbei mrt einem sich verjOngenden AuBenkonus 30 
mit dem Innenkonus 28 derart zusammen, daB durch 
axiales Verspannen beim Anziehen der Ubenwurfmutter 
6 der Schneidring 18 im Bereich des Schneidringteils 
26 radial nach inn en verformt (gestaucht) wind und 
dadurch mit vorzugsweise zwei axial beabstandeten. 
radial nach innen weisenden, ringfOrmigen Schneidkan- 
ten 32 unter Kerbwirkung insbesondere formschlussig 
in das Material der Rohrleitung 10 eindringt. 

Vorzugsweise besitzt auch der Basisringteil 24 auf 
seiner dem Schneidringteil 26 axial abgekehrten Seite 
eine sich endseitig konisch verjungende AuBenkonus- 
fldche 34, die an einer entsprechenden Innenkonusfia- 
che 36 des Ringbundes 16 der Obenvurfmutter 6 
aniiegt. Hierdurch wird auch in diesem Bereich eine 
Keilwirkung zum radialen Verpressen des Schneidrings 
18 sowie auch eine Selbstzentrierung erreicht. 

Der Schneidring 18 bzw. der Basisringteil 24 weist 
auf seiner dem Schneidringteil 26 zugekehrten Seite 
eine im wesentlichen radiale Anschlagfldche 38 auf, die 
in einer angezogenen Montagestellung (vgl. Jewells die 
untere Figurenhaifte in Rg. 1 und 5 sowie die Rg. 9} zur 
anzugsbegrenzenden Stellung an eine Stirnfldche 40 
des AnschluBstutzens 4 gelangt. 

Der Schneidring 18 dient einerseits der mechani- 
schen Halterung der Rohrleitung 10 durch eine Qber die 
Schneidkanten 32 erreichte FormschluBverbindung. 
Andererseits hat der Schneidring 18 grundsatzlich auch 
eine metallische Dichtfunktion uber die in die Rohrlei- 
tung 10 einschneldenden Schneidkanten 32 und Qber 
die Kbnen 28. 30. 

Erfindungsgemae weist nun der Schneidring 18 im 
Ubergangsbereich zwischen dem AuBenkonus 30 und 
der Anschlagfldche 38 eine elastomere Umfangsdich- 
tung 44 auf. und zwar derart, daB in der Montagestel- 
lung die Umfangsdichtung 44 zwischen dem 
Schneidring 18 einerseits und dem Innenkonus 28 
und/oder der Stirnfidche 40 des AnschluBstutzens 4 
andererseits unter etastischer Vorspannung gekammert 
angeordnet ist. In den Ausfuhrungsfbrmen nach Rg. 1 
bis 4 bzw. 4a einerseits und nach Rg. 8 bis 10 anderer- 
seits wird die Umfangsdichtung 44 im wesentlichen nur 
im Bereich der aneinanderliegenden Kbnen, d.h. des 
AuBenkonus 30 und des Innenkonus 28, gekammert, so 
daB hierbei die AnschlagflSche 38 unmittelbar zur 
Aniage an die Stirnf ISche 40 gelangt. In der Ausfuhrung 
nach Rg. 5 bis 7 - sowie auch in der Ausgestaitung 
nach Rg. 11 bis 13 - wird die Umfangsdichtung 44 
zusatzlich auch axial zwischen der Anschlagf Idche 38 
und der Stimfldche 40 gekammert so daB hierfc>ei die 
Anschlagfldche 38 mittelbar Qber die Umfangsdichtung 
44 an der Stirrrfiache 40 aniiegt. 

Die erfindungsgemaBe Umfangsdichtung 44 ist 
zweckmdBigerweise in einer zwischen dem AuBenko- 
nus 30 und der Anschlagfiache 38 gebildeten Ringnut 



46 des Schneidrings 18 angeordnet Vorzugsweise geht 
diese Ringnut 46 unmittelbar in die Anschlagfldche 38 
Qber. Dies bedeutet, daB die Ringnut 46 auf den beiden 
axialen Seiten von im wesentlichen radialen Rankenf 13- 

5 Chen 48 begrenzt wird, wobei die dem AuBenkonus 30 
axial abgekehrte Flankenfldche 48 im wesentlichen in 
der gleichen Ebene mit der Anschlagfldche 38 liegt. 

Bel der AusfOhrungsform nach den Rg. 1 bis 4a ist 
nun speziell vorgesehen. daB die Ringnut 46 einen Nut- 

10 grund 50 aufweist. der - im Axialschnitt gesehen - mit 
einem bestimmten Konuswinkel p (s. Fig. 2) konisch 
ausgebildet ist. In den vergrOBerten Darstellungen in 
Rg. 4 und 4a ist jeweils der halbe Konuswinkel V^p ein- 
gezeichnet Der konische Nutgrund 50 weist insbesorKl- 

15 ere auf seiner dem AuBenkonus 30 axial zugekehrten 
Seite einen Meinsten Durchmesser Di auf (s. Fig. 2), 
der - schon vor der ersten montagebedingten Verfbr- 
mung des Schneidrings 18 - jedenfalls kleiner ats der 
grGBte Durchmesser D2 (s. Rg. 1) am stirnseitigen 

20 Ende des Innenkonus 28 des AnschluBstutzens 4 ist. 
Bei den gangigen NormgrdBen der Rohrverschraubung 
1 (gemaB DIN 3861) liegt der Durchmesser D^ des Nut- 
grundes 50 im NennmaB etwa 0,4 bis 0.5 mm unter 
dem Durchmesser D2 am Ende des Innenkonus 28. 

25 Betragt nach der genannten DIN der grOBte Durchmes- 
ser D2 des Innenkonus 28 beispielsweise 14,3 mm. so 
hat der Nutgrund einen Durchmesser D^ von ins- 
besondere etwa 13.9 mm. Der Konuswinkel p liegt 
bevorzugt im Bereich von etwa IC bis 15° und betragt 

30 instjesondere etwa 12**, d.h. 2 x ca. 6° (V4p) zur Langs- 
achse. 

In Verbindung mrt dieser beschriebenen Kontur der 
Ringnut 46 kann fQr die Umfangsdichtung 44 mit Vorteil 
ein Profilring 52 nach Fig. 3 und 4 verwendet werden. 

35 Dieser Profilring 52 weist einen im wesentlichen recht- 
eckigen Ringquerschnitt auf, wobei er vor der Montage, 
d.h. vor dem Einsetzen in die Ringnut 46, eine im 
wesentlichen hohlzylindrische. schlauchartige Form 
aufweist. Nach Einsetzen in die Ringnut 46 erfolgt eine 

40 Anpassung an die konische Form des Nutgrundes 50: 
s. Fig. 1 und 2. Alternativ dazu kann gemaB Rg. 3a und 
4a auch ein Profilring 54 mit einem im wesentlichen 
dreieckigen Ringquerschnitt verwendet werden. Wie 
sich vor allem aus der vergr6Berten Darstellung in Rg. 

45 4a ergibt, besitzt dieser Profilring 54 bevorzugt im radial 
inneren Ringbereich einen etwa im Querschnrtt rechtek- 
kigen Basisringteil mit einem sich radial auBen 
anschlieBenden, insbesondere gleichschenkiigen Drei- 
eckbereich. Hierdurch ergibt sich eine radial nach 

50 auBen ragende Dichtkante 56, die durch eine Ecke des 
Dreieckquerschnitts gebildet wird. Bet der Montage wird 
der Profilring 54 im Bereich der Dichtkante 56 verpreBt. 
so daB der Profilring 54 die Ringnut 46 dann im wesent- 
lichen ausfullt (entsprechend der Darstellung in der 

55 urrteren Figurenhaifte der Fig. 1). Auch hierbei weist der 
Profilring 54 vor der Montage gemaB Rg. 3a eine im 
wesentlichen zylindrische innenfiache auf, die sich 
dann im nxintierten Zustand an den konischen Nut- 
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grund 50 anpaBt. 

Bei der AusfOhrungsform nach Rg. 5 bis 7 weist die 
Ringnul 46 demgegenober einen Nutgrund 58 auf, der 
im Axialschnitt im wesentlichen zylindrlsch ausgebildet 
ist. Das Verh&ltnis des Durchmessers Di dieses zyiin- 
drischen Nutgrundes 58 zu dem grOSten Durchmesser 
D2 des Stutzen-lnnentonus 28 errtspricht der AusfQh- 
rung nach Fig. 1 bis 4a. Bei dieser AusfOhrung wird aber 
beispielhaft als Umfartgsdichtung 44 ein Profllring 60 
verwendet. der gemaB Fig. 5 und 7 einen Im wesentli- 
chen L-fOrmigen Rlngquerschnltt mit anem axialen, ins- 
besondere dem AuBenkonus 30 zugekehrten 
Ringabschnitt 62 und einem sich radial nach auBen 
erstreckenden Ringabschnitt 64 aufweist Diese 
Abschnitte 62, 64 sind grOBenmdBig derart ausgelegt, 
daB nach der Montage - siehe Rg. 5. untere HAIfte - der 
radlale Ringabschnitt 64 zwischen der Anschlagfldche 
38 des Schneidrlngs 18 und der Stirnflache 40 des 
AnschluBstutzens 4 angeordnet ist. 

Was nun die AusfOhrungsform nach Fig. 8 bis 10 
betrifft. so weist hierbei die RIngnut 44 einen Nutgrund 
66 auf. der - im Axialschnitt gesehen - in einem etwa 
mittigen Bereich 68 konvex gewOlbt sowie vorzugsveise 
in beiden Rankenbereichen 70 konkav gew6lbt ist (s. 
hierzu insbesondere Fig. 10). Die WOlbungen gehen 
zweckm&Blgerweise stetig inelnander Qber. Durch 
diese Kontur der RIngnut 46 wird eine gute Dichtungs- 
verpressung erreicht. Zudem ist diese Kontur auch ver- 
formungsgunstlg. was die Verformung des Schneidrlngs 
belm Anziehen der Verschraubung betrifft. 

Wie sich ferner aus Fig. 10 ergibt, ist bei dem dar- 
gesteliten Ausfuhrungsbeispiet bevorzugt vorgesehen, 
daB die beiden konkav gewOlbten Rankenbereiche 70 
der RIngnut 46 eine fiktive Umfangsebene 72 deflnie- 
ren, die - im wesentlichen analog zur AusfOhrung nach 
Fig. 1 bis 4a - im Axialschnitt mit einem bestimnrrten 
Konuswinkel p (in Fig. 10 Ist der halbe Kbnuswinkel 
eingezeichnet) konisch ausgebildet Ist. Dabel Ist vor- 
zugsweise vorgesehen, daB aufgrund des Konuswin- 
kels p der dem AuBenkonus 30 axial ndchstl legend e 
Flankenbereich 70 im Durchmesser kteiner als der 
arKlere Flankenbereich 70 ist Dies kOnnte grundsatz- 
llch aber auch umgekehrt vorgesehen seln. Jedenf^lls 
Ist auch hier wiederum der Meinere Durchmesser D^ 
jedenfalls Meiner als der gr6Bte Durchmesser D2 des 
Stutzen-lnnenkonus 28. Die GrCBedes Konuswinkels 0 
entspricht bevorzugt der AusfOhrung nach Fig. 1 bis 4a. 

Alternativ dazu kann In einer nicht dargestellten 
AusfOhrungsform auch vorgesehen sein. daB die bei- 
den Rankenbereiche 70 der RIngnut 46 eine fiktive 
zylindrlsche Umfangsebene deflnleren. die dann wie- 
derum einen Durchmesser - entsprechend (D^) auf- 
weist der Melner als der grOBte Durchmesser P2) 
Innenkonus 28 Ist 

Bei der AusfOhrungsform nach Rg. 8 bis 10 kann 
als Umfangsdichtung 44 ein Profllring 74 verwendet 
wenden, dessen Ringquerschnittskontur derart gew£lhlt 
wird. daB der Profilring 74 in der Montagestellung (Rg. 



9) die sich durch die RIngnut 46 und den Innenkonus 28 
ergebende Kammer ausfultt. dabei aber elastisch kom- 
primlert ist und daher unter Vorspannung steht. 

In alien dargestellten AusfOhrungsformen besteht 

5 die Umfangsdichtung 44 bzw. der jeweitige Profilring 52, 
54, 60 bzw. 74 aus einem geeigneten elastomeren 
Material. Besonders geeignet ist ein Material unter Ver- 
wendung von NBR (Nrtrllkautschuk nach DIN IS0 1 629) 
und/oder PTFE (Polytetrafluorethyien nach DIN 7728 

10 T1). Ein vielfach fur Dichtungen verwendetes Material 
ist zudem auch VITON (Marke der Firma DuPont); 
dabei handelt es sich um wSrme- und chemlkalienbe- 
stdndige, vulkanisiert^re Fluorelastomere auf der Basis 
von Vinylidenftuorid-Hexafluorpropyien-Copolymerisa- 

15 ten. 

Es ist weiterhin In alien AusfOhrungsformen zweck- 
mSBIgenveise ein zusdtzllcher elastlscher Dichtring 76 
zur radial inneren Abdichtung zwischen dem Schneid- 
ring 18 und der Rohrleltung 10 vorgesehen. Dieser 

20 zusatzliche Dichitring 76 ist zweckmSBig in einer inne- 
ren Ringnut 78 des Schneidrings 18 angeordnet. und 
zwar insbesondere etwa im mittigen Bereich des Basls- 
ringteils 24 oder aber geringfugig von der Mitte in Rich- 
tung des Ringjbundes 16 der Oberwurf mutter 6 versetzt 

2S (vgl. Fig. 8 und 9). 

Der zusdtzllche Dichtring 76 wird einerseits beim 
Anziehen durch die Wirkung der Kbnusflflchen 34 und 
36 radial nach innen verspannt Andererseits kann auch 
- wie beim AusfOhrungsbeispiel nach Fig. 8 bis 10 ver- 

30 anschaulicht ist - vorgesehen sein, daB die Anschlagfia- 
che 38 des Schneidrings 18 zumindest vor der ersten 
Montage derart geringfugig radial nach auBen sowie 
axial In RIchtung der Stirnfiache 40 des AnschluBstut- 
zens 4 genelgt, also leicht hohl-konisch, verlduft, daB 

35 belm Anziehen der Oberwurfmutter 6 eine Verformung 
des Schneidrings 18 zum Zwecke einer bereichswei- 
sen. radial nach innen gerichteten Verpressung gegen 
die Rohrleltung 10 erfolgt, und zwar insbesondere im 
Bereich des zus^tzlichen Dichtrings 76. Der geneigte. 

40 leicht konische Verlauf der Anschlagf Idche 38 ist in Fig. 
10 etwas ubertrleben dargestellt Bei der Montage 
gelangt der Schneidring 18 gemaB Fig. 8 zunachst mit 
einer auBeren Ringkante 80 der Anschlagfiache 38 zur 
Aniage an die Stirnfiache 40 des Stutzens 4. In Fig. 9 ist 

45 veranschaulicht, daB in der angezogenen Montagestel- 
lung die Anschlagfiache 38 dann im wesentlichen voll- 
fiachig an der Stirnfiache 40 anliegt. nachdem sich der 
Schneidring entsprechend dem eingezeichneten Pfeil 
82 verformt hat Durch diese Verformung ergibt sich im 

50 etwa mittigen Bereich des Schneidrings, d.h. etwa im 
Obergang zwischen dem Schneidringteil 26 und dem 
Basisringteil 24, eine geringfOgige radiale AufwOlbung 
84. 

Im Bereich des Dichtrings 76 wird der Schneidring 
55 bogenf6rmtg radial auf die Rohrleitung 10 gepreBt. Der 
Dichtring 76 erhait dadurch eine effektive spielfrele Ver* 
spannung auf dem Umfang der Rohrieitung 10. 

Speziell bei der AusfOhrung nach Rg. 8 bis 10 lauft 
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der Montagevorgang fblgendermaBen akx Wenn - bei- 
spielsweise nach einem Handanzug - die Ringkante 80 
zur Aniage gelangt (Fig. 8), befindet sich die Umffangs- 
dichtung 44 zu etwa 2/3 ihrer axialen Lange Innerhalb 
des tnnenkonus 28. Axial zwischen der Anschlagf ISche 5 
38 und der Stirnfldche 40 ist noch eine geringfOgiger, 
sich radial nach auBen verengender Spalt vorhanden. 
Der zus&tzliche Dichtring 76 liegt auf dem Umfang der 
Rohrleitung 10 an. jedoch noch ohne zusAtzliche Ver- 
pressung durch die Verfbrnfiung des Schneidrings 18. 10 
Ausgehend von dieser Stellung wird dann die Oberwurf- 
mutter mit etwa 1 ,25 bis 1 .5 Unidrehungen angezogen. 
Dadurch erreicht die Verschraubung die Montagestel- 
lung gem^B Fig. 9. Die etwa bogenfOrmige Verformung 
der zuvor konischen Anschiagfldche 38 des Schneid- is 
rings 18 bewtrlct unter zunehmendem AnpreBdruck mit- 
tels der Uberwurfnfiutter 6 eine spaltfreie und sichere 
Aniage an der Stutzen-Stirnfiache 40 und zudem eine 
einwandfreie Kammerung der Umlangsdichtung 44. 
Aufgrund der besonderen Ausgestaltung des Bereichs 20 
der Ringnut 46 tritt dabei auch eine Verdnderung. ins- 
besondere Verringerung des Nutvoiumens auf, so daB 
die Umfangsdichtung 44 test gegen den Stutzen-lnnen- 
l«>nus 28 verpreBt wtrd. 

Nach einem Ldsen der Oberwurf mutter 6 entspannt 25 
sich der leicht elastisch federnde Schneidring 18, so 
daB die Umfangsdichtung 44 vorteilhafterweise bei 
Bedarf austauschbar ist 

Im Falie einer erneuten Montage wird der Anzug 
der Uberwurfmutter 6 vorteilhafterweise durch den auf 30 
Block anschlagenden Schneidring 18 spQrtsar begrenzt 

Was nun schieBllch die AusfOhrung nach Rg. 1 1 bis 
13 betrifft. so handeK es sich dabei insofern speziell urn 
eine Weiterbikjung des AusfQhrungsbeispiels nach Rg. 
5 bis 7. als der radiale Ringabschnitt 64 auf seiner axial 3s 
in Richtung des AnschluBstutzens 4 weisenden Aniage- 
seite mindestens eine. vorzugsweise aber mindestens 
zwei konzentrisch umlaufende. ringstegartige Aniage- 
rippen 90 aufweist. Diese ergeben sich durch eine 
radial dazwischenliegende, axiale, nutartige Ringvertie- 4o 
fung 92. Diese Ringvertiefung 92 besrtzt eine axiale 
Tiefe T (Rg. 12). Aufgrund der Elastizrtat des Materials 
der Dichtung 44 kann somit ein Anzug der Verschrau- 
bung - statt bis zu einer genau def inlerten Anschlagstel- 
lung - uber einen etwa der Tiefe T entsprechenden 4S 
Anzugsbereich hinweg erfolgen; es wird praktisch eine 
"Anzugsreserve" zum Ausgieich einer eventuellen 
ungunstigen Toleranzlage der Einzelteile erreicht. Dies 
bedeutet, daB ausgehend von der In Fig. 1 1 darg est ell- 
ten Stellung. in der die Anlagerippen 90 gerade an der so 
Stutzen-Stirnfiache 40 zur Aniage gelangt sind, im 
Bedarfsfall eIn noch weitergehender Artzug etwa Qber 
den Beretch der Tiefe T hinweg moglich ist. Durch ihren 
kreisfOrmigen Umfangsverlauf tragen die Anlagerippen 
90 zu einer noch weiter verbesserten Dichtwirkung bei. ss 
Mit anderen Worten wird durch die Elastizitat der Anla- 
gerippen 90 auch ein in der kon^ekt angezogenen Mon- 
tagestellung eventuell noch vorhandenes. z.B. 



toleranzbedingtes Axialspiel zwischen Stutzen 4 und 
Anschlagfiache 38 ausgeglichen. Der Profilring 60 kann 
stoffschlQsslg mit dem Schneidring 18 verbunden. z.B. 
anvulkanisiert oder angesprttzt sein. 

Dip Erfindung ist nicht auf die dargestellten und 
besqhriebenen AusfQhrungsbeispiele beschrSnkt, son- 
dern umfeBt auch ajle im Sinne der Erf indung gleichwir- 
kerxien AusfQhrungen. Ferner ist die Erfindung bislang 
auch noch nicht auf die im Anspruch 1 definierte Merk- 
malskombination beschrdnkt. sondern kann auch durch 
jede beliebige andere Kbmbination von bestimmten 
Merkmalen aller insgesamt offenbarten Einzelmerkma- 
len definiert sein. Dies bedeutet. daB grundsdtzlich 
praktisch jedes Einzelmerkmal des Anspruchs 1 weg- 
gelassen bzw. durch mindestens ein an anderer Stelle 
der Anmeldung offenbartes Einzelmerkmal ersetzt wer- 
den kann. Insofern ist der Anspruch 1 lediglich als ein 
erster Formulierungsversuch fOr eine Erfindung zu ver- 
stehen. 

PatentansprQche 

1. Rohrverschraubung (1) zum AnschluB einer ins- 
besondere metallischen Rohrieitung (10). mit 
einem eine AufnahmeCffnung (8) fOr die Rohriei- 
tung (10) aufweisenden AnschluBstutzen (4). einer 
mit dem AnschluBstutzen (4) verschraut)baren 
Gberwurfmutter (6) sowie einem zwischen dem 
AnschluBstutzen (4) und der Obenwurfmutter (6) 
angeordneten. metallischen Schneidring (18). 
wobei der Schneidring (18) mit einem AuBenkonus 
(30) derart mit einem Innenkonus (28) des 
AnschluBstutzens (4) zusammenwtrkt. daB er beim 
Anziehen der Gberwurfmutter (6) bereichsweise„ 
radial nach innen verfbrmt wird und mit mindestens 
einer Schneidkante (32) unter Kerbwirkung form- 
schlussig in das Material der Rohrieitung (10) ein- 
schneidet. und wobel der Schneidring (18) im 
AnschluB an den AuBenkonus (30) eine Im wesent- 
fichen radiale AnschlagflSche (38) zur anzugsbe- 
grenzenden Aniage an einer Stirnfldche (40) des 
AnschluBstutzens (4) aufweist. 

dadurch gekennzeichnet, daB der Schneidring 
(18) im Obergangsbereich zwischen dem AuBenko- 
nus (30) und der Anschlagfiache (38) eine elasto- 
mere Umfangsdichtung (44) derart aufweist, daB in 
der Montagestellung die Umfangsdichtung (44) 
zwischen dem Schneidring (18) einerseits und 
zumindest einem sich an die Stirnfiache (40) 
anschlieBenden Teilbereich des Innenkonus (28) 
des AnschluBstutzens (4) andererseits unter elasti- 
scher Vorspannung angeordnet ist 

2. Rohrverschraubung nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB die Umfangsdich- 
tung (44) in einer zwischen dem AuBenkonus (30) 
und der Anschlagfiache (38) gebildeten Ringnut 
(46) des Schneidrings (18) angeordnet ist, wobei 
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die Ringnut (46) vorzugsweise unmittelbar in die 
Anschlagflache (38) Qbergeht. 

3. Rohrverschraubung nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzelchnet, daB die Ringnut (46) 
einen Nutgmnd (58) aufweist. der im Axialschnttt im 
wesentlichen zylindrisch ausgebildet ist und einen 
Durchmessser (D^) aufweist, der Ideiner als der 
gr68te Durchmesser {D^ am stimseltigen Ende 
des innenkonus (28) des AnschluBstutzens (4) ist. 

4. Rohrverschraubung nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzelchnet, da3 die Ringnut (46) 
einen Nutgrund (50) aufweist. der im Axialschnitt 
mit einem bestimmten Konuswinkei (p) konisch 
ausgebildet Ist und - insbesorxiere auf seiner dem 
AuBenkonus (30) axial zugekehrten Seite - einen 
Meinsten Durchmesser (D-i) aufweist, der Meiner 
als der grOBte Durchmesser (D2) am stirnseitlgen 
Ende des Innenkonus (28) des AnschluBstutzens 
(4) ist. 

5. Rohrverschraubung nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzelchnet, daB die Ringnut (44) 
einen Nutgrund (66) aufweist, der - im Axialschnitt 
gesehen - in einem etwa mittigen Bereich (68) ton- 
vex gewdlbt sowie vorzugsweise in bekJen Flanken- 
bereichen (70) tonkav gewdlbt ist. 

6. Rohrverschraubung nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzelchnet, daB die beiden konkav 
gewaibten Flankenbereiche (70) der Ringnut (46) 
eine f iktive. zyiindrische Umfangsebene definieren, 
die einen Durchmesser (D^) aufweist. der Meiner 
als der grOBte Durchmesser (D2) am sUrnseitigen 
Ende des Innentonus (28) des AnschluBstutzens 
(4) ist. 

7. Rohrverschraubung nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzelchnet, daB die beiden konkav 
gewSlbten Flankenbereiche (70) der Ringnut (46) 
eine fiktive Umfangsebene (72) definieren, die im 
Axialschnitt mit einem bestimmten Konuswinkei (p) 
tonisch ausgebiMet ist, wobei der Meinere Durch- 
messer insbesondere des dem AuBenkonus (30) 
axial ndchstiiegenden tonkaven Flankenbereichs 
(70) Weiner als der grOBte Druchmesser (Dg) am 
stirnseitigen Ende des Innentonus (28) des 
AnschluBstutzens (4) ist. 

8. Rohrverschraubung nach Anspruch 4 Oder 7. 
dadurch gekennzelchnet, daB der Konuswinkei 
(P) des Nutgrundes (50;66) etwa lO*' bis 15°. ins- 
besondere etwa 12*". betragt 

9. Rohrverschraubung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 8. 

dadurch gekennzelchnet, daB die Umfangsdich- 



tung (44) durch einen Prof tiring (52; 54; 60; 74) aus 
einem elastomeren Material, insbesondere aus 
NBR und/oder PTFE Oder aus Viton. gebildet ist. 

5 10. Rohrverschraubung nach Anspruch 9. 

. dadurch gekennzelchnet, daB der Profilring (52) 
einen im wesentlichen rechteckigen Ringquer- 
schnitt aufweist. 

10 11. Rohrverschraut)ung nach Anspruch 9. 

dadurch gekennzelchnet, daB der Profilring (54) 
einen im wesentlichen dreieckigen Ringquerschnitt 
mit einer etwa radial nach auBen ragenden Dicht- 
kante (56) aufweist. 

IS 

12. Rohrverschraubung nach Anspruch 9. 

dadurch gekennzelchnet, daB der Profilring (60) 
einen im wesentlichen L-fdrmigen Ringquerschnitt 
mit einem axialen, insbesondere dem AuBentonus 

20 (30) zugekehrten Ringabschnitt (62) und einem 
radial en Ringabschnitt (64) aufweist wobei nach 
der Montage der radiale Ringabschnitt (64) vor- 
zugsweise zwischen der Anschlagfldche (38) des 
Schneidrings (18) und der Stirnfldche (40) des 

25 AnschluBstutzens (4) angeordnet ist. 

13. Rohrverschraubung nach Anspruch 12. 
dadurch gekennzelchnet, daB der Profilring (60) 
auf der dem AnschluBstutzen (4) zugekehrten Seite 

30 des radialen Ringabschnittes (64) mindestens eine 
ringstegartige, tonzentrisch umlaufende Aniage- 
rippe (90), vorzugsweise mindestens zwei tonzen- 
trisch umlaufende. Cber radial dazwischenliegende, 
axiale. nutartige Ringvertiefungen (92) beabstan- 

35 date Aniagerippen (90) aufweist 

14. Rohrverschraubung nach einem Oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 13, 

gekennzelchnet durch einen zusatzlichen elasti- 
40 schen Dichtring (76) zur radial inneren Abdichtung 
zwischen dem Schneldring (18) und der Rohrlei- 
tung (10). 

15. Rohrverschraubung nach Anspruch 14. 

45 dadurch gekennzelchnet, daB der zusdtzliche 
Dichtring (76) in einer Inneren Ringnut (78) des 
SchnekJrings (18) angeordnet ist 

1 6. Rohrverschraubung nach einem oder mehreren der 
50 AnsprOche 1 bis 15, 

dadurch gekennzelchnet, daB die Anschlagfidche 
(38) des Schneidrings (1 8) derart geringf Qgig radial 
nach auBen und axial in Richtung der Stirnfiache 
(40) des AnschluBstutzens (4) geneigt verlauft, daB 
55 beim Anziehen der Oberwurfmutter (6) eine Verfor- 
mung des Schneidrings (18) zwecks radial nach 
innen gerichteter Verpresssung gegen die Rohrlei- 
tung (10) erfolgt, und zwar insbeisondere im 
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